
广东安本智能机器有限公司年产 1000 台秤扩建

项目竣工环境保护验收意见

2018 年 6 月 5 日，建设单位广东安本智能机器有限公司严格依照国家有关

法律法规、建设项目竣工环境保护验收技术规范、本项目环境影响评价报告表和

审批部门决定等要求对本项目进行验收，组成验收组（建设单位：广东安本智能

机器有限公司，工程单位：佛山市天美环保工程有限公司，监测单位：佛山市灏

景检测技术有限公司）于项目现场对项目进展情况、环境检测情况、验收报告编

制情况，经认真讨论，提出验收意见如下:

一、工程建设基本情况

广东安本智能机器有限公司位于佛山市顺德区杏坛镇顺业东路 31 号。所在

地中心位置坐标为 N22.747139°，E113.214634°，主要从事自动化机械设备的

加工生产。公司已于 2013 年以“佛山市顺德区安本智能机器有限公司建设项目”

取得环保批准证，批准证号为：20130019，主要从事自动化机械设备的生产和销

售。但在项目建设过程中，增加大量设备，项目于 2015 年进行重新报批以“佛

山市顺德区安本智能机器有限公司重新报批建设项目”取得环保批准证，批准证

号为：20150286，并于 2016 年 5 月通过阶段性验收。由于公司发展需要，于原

址进行扩建，工艺增加上蜡、清洗、打标等工序，并增加大量设备来完善加工工

序。

扩建前，本项目使用已建成的五层工业厂房，占地面积 10000m²，经营面积

22110.94m²，从业人数为 150 人，年工作 260 天，每天工作 8小时，项目不设饭

堂和员工宿舍。扩建后，本项目扔使用已建成五层工业厂房，占地面积 10000m²，

经营面积 22110.94m²。项目从业人数 150 人，年工作 302 天，每天工作 8小时。

项目不设员工宿舍，增加食堂，每天供一餐，用餐人次为 150 人次。

佛山市顺德区环境运输和城市管理局于 2018 年 4 月 23 日对《广东安本智能

机器有限公司年产 1000 台秤扩建项目》环境影响评价报告表进行审批，批准号：

20180020，开工日期为 2018 年 4 月，在建设及营运期间无环境投诉、违法或处

罚记录等。



二、工程变动情况

根据《广东安本智能机器有限公司年产 1000 台秤扩建项目》环境影响评价

报告表中，项目无工程变动情况，按照报告表中的工程规模进行验收。

三、环境保护设施建设情况

（一）废水

（1）综合污水：项目综合废水主要为餐厨废水及生活废水，餐厨废水经隔

油隔渣处理后，与生活污水一并经过独立的生活污水处理设施处理后汇入蒲海大

涌。

（2）喷淋用水：项目打磨和抛光工序产生粉尘采用中央集尘系统收集后经

水喷淋处理。这部分用水沉淀后上清液循环使用，不外排，需定期补充部分新鲜

水。

（3）清洗废水：项目部分工件需要进行清洗，清洗废水收集后委托有资质

的处理单位进行处理。

（二）废气

（1）焊接烟尘：项目工件之间需要通过焊接工艺进行连接，该过程会产生

一定量的焊接烟尘，污染因子为颗粒物。焊接烟尘经集气罩收集后通过一条 15

米排气筒排放。

（2）厨房油烟：后项目饭堂厨房在煮食过程中会产生油烟，收集后经静电

油烟净化器处理，通过一条 15 米排气筒排放。

（3）液化石油燃烧废气：项目厨房采用液化石油气作为燃料，液化石油气

属于清洁能源，燃烧产生的燃烧废气通过厨房的换气系统无组织排放到厂界，对

周围大气环境影响不大。

（三）噪声

项目噪声主要来自冲床、铣床、CNC 加工中心等设备，噪声级约为 75-90dB

（A）。项目对设备保持加盖作业，做好设备隔音、减震处理，生产噪声通过墙体

的阻隔，厂界外 1米能够达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）

中的 3 类标准。项目四周以工业企业和道路为主，200m 范围内无敏感目标，通

过建筑物的阻隔和距离衰减，生产噪声不会对周围环境产生明显的影响。



（四）固体废物

项目产生的一般固体废物主要为生活垃圾、餐厨垃圾、水喷淋沉降粉尘及边

角料。项目粉尘和边角料收集后定期外卖给回收商，生活垃圾和餐厨垃圾分类收

集后，由环卫部门及时清运；项目的固体废物分类收集、定点堆放、及时清运，

对周围环境造成大的影响。

项目产生的危险废物主要为设备维护过程中产生的废机油和废含油抹布。危

险废物规范储存，定期交有相关资质单位回收处理，对周围环境影响不大。

（五）其他环境保护设施

1. 环境风险防范设施

（1）健全生产单位内部管理制度，完善危险废物相关档案管理制度；

（2）建立环境应急预案，并定期演练。

2. 在线监测装置

废气治理设施未要求安装在线监控设备。

3. 其他

无

四、环境保护设施调试及监测结果

（一）监测期间的生产工况

2018 年 5 月 2 日、5月 3日监测期间，该企业生产正常，各主要工序的生产

负荷均达到设计规划的 75%以上，满足验收监测技术规范要求。

（二）废水

项目综合废水经独立生活污水处理设施处理后汇入蒲海大涌；喷淋废水循环

使用不外排；清洗废水交由有处理能力的单位处理。本次验收不安排废水监测。

（三）废气

（1）焊接烟尘：项目焊接工序产生的烟尘，经集气罩收集后通过 15m 高的

排气筒排放，经监测，污染物排放浓度达到广东省地方标准《大气污染物排放限

值》（DB44/27-2001）中的第二时段二级标准。

（2）厨房油烟：厨房煮食产生的油烟废气收集后通过静电油烟净化器进行

净化处理，最终通过一个 15 米排气筒排放。经检测，污染物排放达到《饮食业

油烟排放标准（试行）》（GB18483-2001）饮食业单位的油烟最高允许排放浓度。



（3）无组织废气：项目生产过程产生无组织颗粒物、食堂使用液化石油气

产生的无组织 SO2、NOx、CO 经监测达到《大气污染物排放限值》（DB44/27-2001）

第二时段无组织排放监控浓度限值标准。

（四）厂界噪声

项目经过墙体隔声、距离衰减等措施，经检测，厂界外 1米能够达到《工业

企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的 3类标准。

（五）固体废物

固体废物全部妥善处理，零排放。

项目粉尘和边角料收集后定期外卖给回收商，生活垃圾和餐厨垃圾分类收集

后，由环卫部门及时清运；项目的固体废物分类收集、定点堆放、及时清运，对

周围环境造成大的影响。

项目产生的危险废物主要为设备维护过程中产生的废机油和废含油抹布。项

目规范储存，定期交有相关资质单位回收处理，对周围环境影响不大。

五、验收结论和建议

1.项目执行环保“三同时”制度，落实了污染防控措施；根据现场检查、验

收监测及项目竣工环境保护验收报告结果，项目基本达到环评及批复要求，该项

目基本达到竣工环境保护验收条件，验收组一致通过本次验收。

2.加强日常环保管理，严格按照环评文件及批复要求落实好各项环保工作。

危险废物必须规范存贮，定期交有资质单位处置。完善治理设施运行台帐。

3.不得擅自扩大生产规模，如因生产需要扩建，需重新报批建设项目环境影

响评价文件。



七、验收人员信息

建设项目验收人员现场签到表

单位 姓名 联系电话 职位 备注


